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KORATHERM SVUOM PRAHA — INFORMATION

(STAATLICHES FORSCHUNGSINSTITUT FUR MATERIALSCHUTZ)

Diese Information legt die Bedingungen fir Anwendung von den
Heizkdrpern fest, die mit der iblich durchgefihrten Finaloberfla-
chenbeschichtung versehen sind, und zwar geméf der DIN 55 900
und sie definiert kritische Stellen, Rdume und die Umgebung fir ihre
Benutzung. KORADO AG empfiehlt die unten angefiihrten Hinweise
in Praxis genau zu respektieren, weil (aber nicht nur deswegen)
diese Tatsache bei Erledigung eventueller Reklamationen in Betracht
genommen wird.

MOGLICHKEITEN UND EINSCHRANKUNGEN FUR
ANWENDUNG DER STAHLHEIZKORPER, DEREN
OBERFLACHE IM SINNE DER DIN 55 900 BE-
SCHICHTET IST

(Stellungnahme vom Staatlichen Forschungsinstitut fir Materialschutz,
Prag)

1. Anforderungen Betreff

Oberfldachenbeschichtung der Heizk6rper

1.1 Allgemein

Die Anforderungen betreff. Oberfléchenbeschichtung der Heizkérper
sind in der deutschen DIN 55 900 ,Oberfléchenbeschichtung der
Heizkérper. Begriffe, Anforderungen, Prisfungen. Materialien fir
Oberflachenbeschichtung.” festgelegt.

Diese Norm gilt auch fiir die zur Oberfléchenbeschichtung der
Heizkérper benutzten Materialien, sowie fir die industriell durch-
gefihrte Oberflachenbeschichtung fir Warmwasserheizung und
Niederdruckdampfheizung (Temperatur des warmetragenden Medi-
ums bis 120 °C). Als Gegenstand der o.g. Norm ist jedoch nicht die
Oberflachenbeschichtung der Heizkérper, die mit Temperaturen héher
als 120 °C betrieben werden oder welche fir Réume mit aggressiver
oder feuchter Umgebungsluft bestimmt sind. Kichen, Badezimmer
udd., sowie die Stellen, die sich aufBer Spritzreichweite von Duschen
und Toiletten befinden, werden nicht in die 0.g. aggressive oder
feuchte Umgebung inbegriffen.

Die DIN 55 900 ist in 2 Bestandteile geteilt: Die DIN 55 900-1 be-
fasst sich mit der Farbengrundschicht der Heizkérper, die

DIN 55 900-2 befasst sich mit der Finaloberflachenbeschichtung
der Heizkorper.

Die Norm definiert Anforderungen betreff. die Anstrichstoffe, die zur
Oberflachenbeschichtung der Heizkérper anwendbar sind, und zwar
dank ihrer physikalisch-mechanischen Eigenschaften (Lackgriffigkeit,
Schlagfestigkeit) und ihrer Korrosionsbestéandigkeit (Bestandigkeit
gegen Kondensatwasser).

Die Norm legt in der allgemein formulierten Anforderungen fest, dass
die schon mit der Finaloberflachenbeschichtung versehenen Heizkér-
per fir Transport, Lagerung und Montage ausreichend geschiitzt wer-
den missen und dass man ihre Oberflédche mit iblichen Reinigungs-
mitteln reinigen darf. Die o.g. Norm ist deshalb die Grundlage fir
Festlegung der Oberflachenqualitdt der Heizkdrper und fir Einhaltung
aller in der Norm beinhalteten Grundsatze, die fir Hersteller und fiir
Endnutzer verbindlich sind. Eine Nichteinhaltung des ganzen
Giltigkeitsumfangs der DIN 55 900 vom Endnutzer kann verursa-
chen, dass die Garantie seitens Herstellers erldscht.

2. Qualitative Beschreibung der typischen

Umgebungen

Die qualitative Beschreibung der typischen Umgebungen zusammen
mit dem entsprechenden Korrosionsgrad zeigt die folgende Tabelle:
Beschreibung der typischen Umgebungen fir Festlegung des Grads
der Korrosionsaggressivitat:

Technische Veranderungen bleiben vorbehalten.

Grad der

Korrosio-

naggres-
sivitat

Korrosio- Beispiele typischer

Umgebungen im Interieur

naggressi-
vitat

Beheizte Raiime mit niedriger relativer Feuchti-

sehr gkeit (30 - 65 %) und mit unerheblicher Verun-

C-] niedrig reinigung, z.B. Birordume, Schulen, Museen,
Hotels, Geschafte uda.

Ungeniigend beheizte Rdume mit unterschiedli-
chen Temperaturen und mit der relativen Feuch-
C-2 niedrig tigkeit hdher als 70 %. Niedrige Kondensation
und niedrige Verunreinigung, z.B. Lagerrdume,

Fluren, Turnhallen uda.

Réume mit durchschnitilicher Kondensation

und mit durchschnittlicher Verunreinigung von

durchschnit-  technologischen und anderen technologischen

C-3 tlich Verfahren, z.B. Betriebe fiir Lebensmittelproduk-
tion, Waschanlagen, Braureien, Molkereien,

Schlachthduser uda.

Réume mit hoher Kondensation und mit durch-
schnittlicher Verunreinigung von technologis-
C-4 hoch chen Produktions- und anderen Verfahren, z.B.
Betriebe industrieller Produktion, Schwimmhal-
len, B&der, Autowaschanlagen, &ffentliche Toi-

letten, Stdlle uda.

Réume mit fast permanenter Kondensation und/
oder mit hoher Verunreinigung von technologis-
C-5 I:z':L chen Verfahren, z.B. Bergbaubetriebe, unterir-
dische Produktionsbetriebe, unbeliiftete Obda-

cher in feuchten Tropen udd.

Die Heizkérper, die den Anforderungen nach der DIN 55 900
entsprechen, sind in den Rdumen mit der inneren Umgebungsluft C1
ohne Einschrénkung und mit garantierter langfristiger Nutzungsdauer
anwendbar.

Im Sinne der DIN 55 900-2 sollen sie aber nicht in RGumen mit ag-
gressiver oder mit feuchter Umgebungsluft (C2 - C5) angebracht/
installiert werden. Als kritisch kann man auch Installation von solchen
Heizkdrpern in den unten angefihrten Raumen betrachten.

3. Méglichkeiten und Einschrankungen fir
Anwendung der Stahlheizkorper , deren Ober

flache nach der DIN 55 900 beschichtet ist

3.1 Raume mit méglichen Wasser- oder

Wasserlésungenspritzreichweiten
In R&dumlichkeiten mit der inneren Umgebungsluft C1, z. B. in Woh-
nungen, Biiro-, Schul-, Hotel- und in anderen &ffentlichen Gebéuden
gibt es jedoch auch einige Réume (Kiichen, Badezimmer, Toiletten),
wo sich auch Stellen mit Korrosionswirkung C2 bis C5 befinden.
Es handelt sich um Stellen innerhalb der Reichenweite einer direk-
ten Wasseroder Wasserlosungenzerstdubung (z.B. unter Spill- und
Waschbecken, unter der Dusche, oder solche Stellen, die regelmaBig
bespritzt werden udd.). Solche Stellen werden als Raumlichkeiten mit
aggressiver oder feuchter Umgebungsluft betrachtet und sie eignen
sich nicht fir Istallation der Heizkdrper, obwohl die ganzen Rdume
an sich (d.h. Kichen, Badezimmer, Toiletten) werden nicht als Umge-
bung mit aggressiver und/oder feuchter Umgebungsluft betrachtet.
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Auf die Heizkérper, die sich innerhalb der Reichenweite der Wasser-
oder aggressiver Wasserlosungenbespriihung befind (d.h. Réume
C2 - C5), kdnnen sich keine Garantieanspriiche aus dem Titel der
Korrosion oder Anderung des Uberflachenaussehens beziehen.

Wenn es notwendig ist, die Heizkdrper innerhalb der Reichenweite
oder in die Mitte von solch einer Zone zu installieren, missen spezi-
elle MaBnahmen (z.B Anwendung verzinkten oder korrosionsfesteren
Blechs, entsprechende Umschlage udd.) eingesetzt werden, die jede
Korrosionsbeschdadigung der Heizkérperoberflachenbeschichtung
verhindern.

Ganz problemlos kann man die Heizkdrper mit der Oberflachen-
beschichtung nach der DIN 55 900 auch in Kiichen, Badezimmern
und Toiletten installieren, jedoch nur unter der Bedingung, dass
jeder Heizkérper in solchem Raum nur an der dazu passenden Stelle
angebracht wird.

3.2 Ungeniigend beliftete RGumlichkeiten

Damit verstehen sich RGume (mit innerer Umgebungsluft C2 oder
haher) mit Fenstern, die nie gedffnet werden oder RéGume ohne
Fenster, wo kein ausreichender Luftwechsel gewdhrleistet wird. In
solchen Rdumen kénnen oft und schnell Luftfeuchtigkeitsniederschlage
auftreten (besonders, wenn die dort installierten Heizelemente aus-
geschaltet und deswegen kalt sind), wobei sich die Luftfeuchtigkeit in
Form eines Kondensats auf den kalten Heizkdrpern niedersetzt. Diese
kondensierte Feuchtigkeit kann dann den Schutzanstrich durchkorro-
dieren oder mit Blaschen beschadigen.

Deswegen ist die regelmafBige Liftung der beheizten Réume not-
wendig als Schutz der Heizkérperoberflachenbeschichtung gegen
Feuchtigkeit und gegen Kondenswasser. Gleichzeitig empfiehlt man
nicht (als Schutz der Heizkérper gegen kondensierte Feuchtigkeit)
die Heizkérper, die sich in ungeniigend belifteten Réumen befinden,
auszuschalten.

Die Anwendung der Heizkérper, die mit ihrer Oberfléchenbeschich-
tung der DIN 55 900 entsprechen, in Badezimmern, Toiletten und
Waschanlagen (ohne Fenster), ist nur unter der Bedingung méglich,
dass die Liftung in dem Umfang nach der DIN 18 017 Teil 1 und Teil
3 (Stundenpléne fir Luftwechsel) je nach Luftvolumen gewdhrleistet
ist. Dementsprechend sind die Anforderungen betreff. Temperatur-
Feuchtigkeits-Mikroklima auch in der tchechischen Norm CSN EN
ISO 7730 festgelegt.

Wenn es nicht méglich ist, die regelmaBige Liftung sicherzustellen,
oder falls kein permanenter Luftwechsel gewdhrleistet wird, ist es not-
wendig, die Heizk&rper kontinuerlich zu betreiben, um das Entstehen
der kalten Flachen, auf welchen die Luftfeuchtigkeit kondensieren
wiirde, zu verhindern. Darauf miissen die Benutzer von solchen
unbeliifteten und oft sehr feuchten Réumen (z.B. Badezimmer, Wasch-
anlagen) achten. Es ist absolut notwendig, geschlossene Réume mit
installierten Heizkdrpern regelméBig zu beheizen oder zu liften.

Die Anforderungen betreff. Liftung der Wohnungen und Héuser zeigt
die folgende Tabelle:

50 1/s - bei Betrieb
Kiche 12 |/s - bei dauvernhafter Liftung
oder mit gedffneten Fenstern

25 |/s - bei Benutzung
10 |/s - bei davernhafter Liftung
oder mit gedffneten Fenstern

Badezimmer, Toilefte

Garage
a) einzeln
b) gemeinsam

50 1/s - einzeln
7,5 1/s je Auto — gemeinsam

3.3 Raume mit permanent erhéhter Feuchtigkeit

oder Umgebungsluftaggressivitat
Dies betrifft die kritischen Réume (C2 - C5), d.h. Schwimmhallen,
Saunas, Bader, 6ffentliche Toiletten, WaschstraBen, Waschanlagen,
Ladestationen, Betriebe der chemischen und der Lebensmittelindustrie
und auch die Rdume, wo Nafreinigung mittels Niederdruck- oder
Hochdruckreinigungsanlagen (oder Ghnliche Rédume) geleistet wer-
den muB. Fiir solche Réume eignen sich die der DIN 55 900 entspre-
chenden Heizkdrper nicht. Wenn es wirklich notwendig ist, auch in
solche Betriebsbedingungen diese Heizkdrper anzubringen, muf3
man sich iber die passende Stelle fir die Installation der mit
Standardoberflachenbeschichtung versehenen Heizkarper mit dem
Hersteller beraten. In der Regel befinden sich auch im Rahmen der
o0.g. kritischen Rdumen auch Stellen mit dem Korrosionsgrad C1, wie
z.B. Biros, Umkleidungsrdume, Werkstdtten, Kantinen u.a., wo man
die der DIN 55 900 entsprechenden Heizkdrper ohne Einschrén-
kung installieren kann.

4. Lagerung der heizkérper beim Endnutzer,

Montage und Reinigung

Die DIN 55 900 legt fest, dass Heizkérper mit dem Finalanstrich
fir Transport, Lagerung und Endmontage wirksam geschitzt werden
missen und dass Reinigung ihrer Oberfléche mit Gblichen Reini-
gungsmitteln méglich sein mu3. Deswegen soll man die folgenden
Hinweise beachten.

4.1 Transport

Bei Transport, aber auch bei Lagerung und wéhrend der Endmon-
tage der Heizkdrper muB3 man darauf achten, dass der auf den
Heizkérpern sowie auf den Deckelementen angebrachte AuBenan-
strich mechanisch nicht beschadigt wird. Es darf keine Beschadigung
durch Regen oder etwaige aggressive Fremdstoffe entstehen.

4.2 Lagerung

Die Lagerung der Heizkérper mit dem Finalanstrich muf3 bei Endnut-
zern in trockenen und gut belifteten Réumen gesichert werden, um
jede Korrosionsbeschadigung der Heizkérperoberflachenbeschich-
tung wdhrend der Lagerung zu verhindern.

4.3 Schutz der Oberflachenbeschichtung

wdhrend der Montage
Die Montage der Heizkérper soll man so einplanen, dass die
Schutzverpackung erst nach Durchfihrung aller Bauarbeiten (Fliesen-
legen, Bau- und Betonarbeiten, Malen, Reinigung) enfernt wird, um
jede Beschadigung der Heizkérper, besonders deren Oberfléchen-
beschichtung, zu verhindern. Die Montage der Heizkérper und ihre
Inbetriebnahme ist mit der Schutzverpackung durchaus durchfihrbar.

4.4 Reinigung der Heizkérper

Die Heizkdrper mit der Finaloberflachenbeschichtung kann man mit
geeigneten wasserverdinnbaren Reinigungsmitteln, die sonst iblich
im Haushalt benutzt werden, reinigen, ohne unerwiinschte Ande-
rungen der Lackoberfache zu verursachen. Solche Reinigungsmittel
dirfen jedoch weder abrasiv (sonst wiirden sie die Oberflachenbe-
schichtung abreiben) noch starker alkalisch oder sauer (chemisch
aggressiv) sein.

Technische Veranderungen bleiben vorbehalten.
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